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Data 
Producent: 
Staermose Industri A/S.  Aahavevej 13.  DK-8300 Odder 

Rapport nr.:  
2413301-RL 

Prøvningsspecifikation (standard/klasse): 
DS/EN 1090-2:2018 

Udførselsklasse: 
 EXC1  EXC2  EXC 3 & 4 

Kvalitetskrav (standard/klasse): 
DS/EN ISO 9013:2017 

Vinkeltolerance, u: 
Interval:  4,  5 

Profilmiddelhøjde, Rz5 
Interval  4,  5 

Udstyr til måling: 
Måleur - Mitutoyo C112AMXB  S/N: 19211902         -          Ruhedsmåler - Mitutoyo SJ 210  S/N: 604481903 

 

Emne oplysninger 
Overfladebeskaffenhed:  

 som skåret,  ren,  slebet, anden behandling:       
Skæremetode: 

 laser,  plasma,  oxygen 

Udstyr til termisk skæring (skæremaskine): 
Fiber Rørlaser  Adige LT 8 20      Serienummer:0781901080901 

Prøvningsposition:                                                                                                                                               Emner: 

 
 

 

Prøvningsresultater 
Gods-

tykkelse 
Materiale Prøvnings- 

Position 
Vinkelrethed 

 
[mm] 

Accept- 
kriterie 
[mm] 

Ruhed 
 

[mµ] 

Accept- 
Kriterie 

[mµ] 

Godkendelse 

Accpt. Ikke 
Accpt. 

50x50x       
3 mm 

S355J2 

1 0,086 

<0,86 

5,89 

<115,40 

  

2 0,053 ej testet   

3 0,028 4,18   

4 0,071 ej testet   

80x60x        
6 mm        

S355J2 

1 0,054 

<0,92 

46,87 

<120,80 

  

2 0,056 ej testet   

3 0,073 15,89   

4 0,057 ej testet   

200x100x       
10 mm  

S355J2 

1 0,105 

<1,00 

92,86 

<128,00 

  

2 0,135 ej testet   

3 0,130 36,56   

4 0,080 ej testet   

 

Prøvningsdato: 
2024-07-08 

Prøvning fortaget af: 
AdVisio Aps 

Prøvning af: 
Lasse Juhl  
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